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CRYSTAL FLEX

Resinas fotopolimeras para impresiéon 3D de uso técnico, adecuadas para fabricacion
de mediante impresoras tipo LCD, DLP, mantiene una gran estabilidad dimensional,
baja contraccién y bajo olor durante su impresién.

CRYSTAL FLEX ademas de opticamente transparente dispone de una baja dureza

superficial y una gran flexibilidad lo que la hace adecuada para la fabricacion de objetos LSRR @
flexibles y elasticos proporcionando de un tacto suave. ~ Resin @l
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Indicada para equipos de impresion de codigo abierto para un rango de 385 a 420 nm. A E

Aplicaciones recomendadas

- Piezas funcionales.
- Objetos flexibles.
- Modelos transparentes.

VALORES UNIDAD DE MEDIDA ESTANDAR
PROPIEDADES FISICAS
Apariencia Liquido transparente
Densidad 118 g/cm? ISO 1183
Viscosidad (25 °C) 700 cps

PROPIEDADES MECANICAS (Valores obtenidos después de 30 minutos de curado ultravioleta)

Resistencia a la traccién 17 MPa ASTM D638M
Alargamiento a la traccién (hasta la rotura) 50 - 80 % ASTM D638M
Resistencia al desgarro 4.3 kN/m ASTM D624

Dureza 63 Shore A ASTM D2240

PROPIEDADES DE IMPRESION LCD mono UNIDADES DE MEDIDA
Altura de capa 0.05 0.05 mm

Capas base 2 2 ndmero

Tiempo de exposicion capa base 100 50 segundos

Tiempo de exposicion 14 6.5 segundos

O Pardmetros generales de impresion para una altura de capa de 50 um, cada equipo de impresidn puede requerir modificaciones en los ajustes, para ampliar
informacién acerca de la configuracién en algin modelo especifico, escribanos al siguiente correo electrénico: info@smartmaterials3d.com

TAMARNO PESO NETO PESO BRUTO COLOR EMBALAJE

M 500 g 5509 Transparente Caja de Cartdn, Bote PE negro, bolsa cierre zip.
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RECOMENDACIONES DE USO

AGITE EL PRODUCTO ANTES DE USAR

La composicién de la resina puede contener particulas en suspension, con el tiempo estas
pueden acabar precipitando en el fondo del envase por lo que es recomendable agitar el
envase antes de usarlo de forma que el producto vuelva a mezclarse y sea completamente
homogéneo.

ALTURA DE CAPA RECOMENDADA

Esta resina es adecuada para trabajar con una altura de capa segun el rango indicado. La
altura de capa esta directamente relacionada con la resolucion de impresién por lo que se
recomiendan una altura de capa inferior para conseguir un acabado de mayor calidad.

EQUIPOS DE IMPRESION RECOMENDADOS

lﬂll Smart Materials 3D Resin CRYSTAL FLEX se ha validado para las tecnologias de
I“.P impresion 3D mediante equipos LCD y DLP.

AVISO: la informacién proporcionada en las hojas de datos esta destinada a ser solo una referencia. No debe utilizase como valores de
disefio o control de calidad. Los valores reales pueden diferir significativamente dependiendo de las condiciones de impresion. El
rendimiento final de los componentes impresos no solo depende de los materiales, también son importantes las condiciones de disefio e
impresion.

smart materials 3D @ www.smartmaterials3d.com B4 info@smartmaterials3d.com L +34 953 041 993



